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20万吨/年混合废塑料资源化综合利用示范性项目
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塑料作为20世纪最有用的发明之一，因其价格低、性能优，渗透在各个细微之

处，是维持人类社会生存发展的重要基础材料。目前人类已生产超90亿吨塑料

制品，其中约80%被废弃。而废塑料分解产生和释放的微塑料会通过食物链进

入人体，危害人类以及地球所有生物的生存和发展。塑料虽非污染物，但由于
使用时间短，自然降解周期长，处置不当极易造成“白色污染”，其回收问题也

成为世界性难题。并且当前废塑料的自然降解和处置速度远不及生产速度，这
就使得由塑料垃圾带来的污染问题更加突出。随着节约资源、低碳生活、绿色
可持续发展的意识逐渐深入人心，废塑料循环回收利用是必然趋势。

本项目的提出符合国家相关产业政策，高度契合国家“十四五”规划塑料污染治

理行动方案，有利于实施节能减排，促进高新技术产业化。并且将有效填补废
塑料回收利用产业上的空白，减污降碳助力我国实现双碳目标。更深一步，回
收利用废塑料，相当于节约成倍数数量的原油，这对于原油对外依存度超过
70%的我国来说是保障能源安全的重要一环，具有重要的战略安全意义。

1、拟研发混合废塑料资源化综合利用技术的开发与应用，解决的技术难题如

下：

（1）超高分子量原料的有效分解回收：目前工业用油裂解催化剂孔道小，塑料

高分子无法进入孔道，易在催化剂表面熔融生焦，无法有效催化。本技术采用
热裂化加催化裂化一体化工艺，设计特殊反应器使废塑料先热裂化为分子量在
几十到几百的中间分子，再与流化态专用催化剂逆流接触，高选择性裂解生成
油品或化学品，气体和液体产物收率之和≥85%。

（2）催化剂开发：开发适合塑料裂解的催化剂，其具有宽孔径分布更适合中间

产物转化，对塑料中的杂质具有更好的耐受性，且制备成本更低，催化剂的寿
命≥168h。

（3）氯元素处理：聚氯乙烯塑料氯含量高达50%，副产物氯化氢（HCl）严重

腐蚀设备。本项目将利用HCl在碱性溶液中溶解度大的特点，在反应器后，产物

露点范围附近较窄的温度区间内回收HCl，以较低的能耗成本避免HCl的腐蚀问

题，氯脱除效果≥99%。

2、产业化指标：每年能将20万吨废塑料转化为高附加值化工原料。



榜单效益目
标

通过本项目的实施，完成废塑料回收利用工艺的进料、反应器、脱氯及专用催
化剂等关键技术研究和开发，碳收率达100%，油品和三烯三苯化工原料收率可

达95%左右，并且所得化工产品质量与石油基产品相同，可实现原油替代制备

塑料以及其他下游化学品。并且本项目采用独创技术，装置集成度高，设备投
资低，操作简单，产品附加值高，经济效益显著。

同时可促进本地经济指标与税收收益提升。以20万吨/年的装置处理能力核算，

预计年均营业收入12.4亿元，年利润约4亿元，预计缴纳税收约2.65亿元，亩均

税收约120万元，解决就业人员300人。

本项技术实现工业化后，将彻底颠覆目前废塑料回收行业的生态，替代填埋和
焚烧，从根本上解决塑料污染问题，该技术属于国际领先水平，将真实有效地
填补废塑料回收利用产业上的空白，破解全球废塑料治理的难题，使中国技术
超越和引领世界。同时废塑料化学回收制化工原料相当于节约大量的石油资
源，如果可以将全国每年产生的5000万吨废塑料全部回收利用，可以为国家节

约原油至少1.5亿吨。本项目的实施不仅能实现废塑料“白色污染”的全面治理，

助力实现双碳目标，同时还有助于我国摆脱对国外的原油依赖，为我国能源、
资源安全提供有力保障。


