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榜单名称 全固态高安全储能电池开发及应用

行业领域 新型储能 专业方向 新型储能电池

（计划）启动时
间

2024年12月1日 计划完成时间 2027年11月30日

榜单提出目的

全固态电池作为一种新兴的储能技术，其发展和应用推动了储能行业的技术创新
。固态电池技术可以促进储能电池技术的多元化发展和储能产业链的升级 。一方
面，为了实现固态电池的大规模应用，需要不断研发新的材料、改进制造工艺、
优化电池结构设计等，这些技术创新不仅有助于提高固态电池的性能和降低成
本，也会带动整个储能行业的技术进步，促进储能技术的多元化发展。另一方
面，从上游的原材料供应商到中游的电池制造商，再到下游的储能系统集成商和
应用端，固态电池的需求增长将促使各环节企业加大研发投入和生产能力建设 ，
提高产业的整体水平和竞争力，推动储能行业向更高质量、更高效益的方向发
展，带动储能产业链的升级。

榜单任务内容

全固态储能电池拟解决以下几个主要技术难题：
一、关键材料开发问题
1. 目前固态电解质的离子电导率普遍低于液态电解质，这会影响电池的充放电速

度。需要研发具有高离子电导率（≥10mS/cm）的固态电解质材料，以满足快速

充放电的需求。
2. 电极与固态电解质的兼容性。不同的电极材料与固态电解质的兼容性不同，可

能会导致电极材料在固态电解质中的体积变化、结构破坏等问题。需要筛选和开
发与固态电解质兼容性好的正负极材料，在电化学窗口（2.5~4.4V）内，正负极

材料与电解质材料不发生化学反应。
二、电池制造工艺问题
1. 固态电池的制造工艺相对复杂，需要高精度的设备和严格的工艺控制。例如，

固态电解质的制备、电极与固态电解质的复合等过程都需要特殊的工艺和技术 。
需要开发全固态储能电池制造工艺。
2. 大规模生产难度大。目前固态电池的生产规模较小，成本较高。要实现全固态

储能电池的大规模应用，需要开发高效、低成本的大规模生产工艺，建成达到
100MWh产能的生产线。
三、安全性能评估问题

虽然全固态电池在理论上具有较高的安全性，但实际应用中，如在高温、高压、
冲击等极端条件下，仍需要对其安全性能进行全面评估。需要通过200℃温箱测

试和针刺实验。



榜单效益目标

全固态储能电池的效益分析如下：

1. 经济效益：
• 高能量密度带来的成本节约：全固态储能电池具有更高的能量密度，在相同的

储能需求下，所需的电池数量和体积相对较小。这意味着可以减少电池组的占用
空间，降低设备的安装和维护成本。

• 长寿命降低更换成本：相比传统的储能电池，全固态电池的循环寿命较长，其

使用寿命可能延长数倍甚至更多，因此全固态储能电池的更换频率降低，从而减
少了电池的更换成本和维护成本。

2. 环境效益：
• 减少资源消耗：全固态储能电池不使用液态电解质，减少了对有机溶剂等原材

料的需求。有机溶剂的生产过程需要消耗大量的能源和资源，并可能产生环境污
染。全固态电池的使用可以降低对这些资源的依赖，减少资源的消耗和环境的污
染。
3. 社会效益：
• 提高能源利用效率：全固态储能电池可以更高效地存储和释放电能，有助于提

高能源系统的稳定性和可靠性。在电网中，它可以用于调峰填谷，平衡电力供
需，提高电网的运行效率；在分布式能源系统中，它可以存储太阳能、风能等可
再生能源的多余电能，提高可再生能源的利用效率，减少能源的浪费。


