
QN70
项目榜单

榜单名称 工业软件领域MOM(制造运营管理)

行业领域 软件和信息技术服务 专业方向 工业软件

（计划）启
动时间

2024年3月1日 计划完成时间 2025年7月31日

榜单提出目
的

随着制造业向智能化和数字化转型的深入发展，制造运营管理(MOM)系统在提升

生产效率、优化资源配置和增强企业竞争力方面发挥着至关重要的作用。然而目
前工业软件领域的MOM解决方案在集成度、灵活性和智能化水平上仍存在显著

不足，难以满足快速变化的市场需求。因此，开展MOM研发揭榜项目具有重要

的战略意义。通过研发先进的MOM系统，可以有效解决现有制造过程中的信息

孤岛数据分析不足和自动化程度低等问题，推动制造企业实现全面的数字化转
型，提升其在全球市场中的竞争力，助力行业整体技术水平的提升和产业结构的
优化。

榜单任务内
容

本项目旨在研发一套高集成度、智能化的制造运营管理(MOM)系统，具体任务包

括：

系统架构设计与开发：构建模块化、可扩展的MOM系统架构，支持多层次、多

维度的数据集成与管理。

实时数据采集与分析：开发先进的数据采集模块，集成物联网(loT)设备，实现生

产过程的实时监控与数据分析。

智能决策支持：利用大数据和人工智能技术，开发智能决策支持工具，提高生产
计划与资源配置的科学性。

用户界面与体验优化：设计友好的用户界面，提升系统的易用性和用户体验。

系统集成与测试：完成MOM系统与现有企业IT系统的集成，进行全面的功能测

试和性能优化。

极限制造响应时间要求：鉴于生产节拍的高速性，确保系统所有接口的响应时间
不超过300毫秒，以避免生产阻塞，维持生产流程的顺畅。

接口优化与性能保障：针对高频生产操作，优化系统接口的处理能力和稳定性，
确保在高负荷下仍能保持低延迟响应，支持极速生产节拍。

技术性能指标及产业化指标：
系统响应时间：<2秒；接口响应时间：<300毫秒；数据处理能力：每秒处理至少

10万条数据；用户并发数：支持至少500名用户同时在线；模块覆盖：包括生产

计划、质量管理、设备维护、库存管理等核心功能；



榜单效益目
标

通过本项目的实施，预期将带来以下经济性效益：

生产效率提升：通过实时数据采集与智能决策支持，优化生产流程，预计生产效
率提升20%,生产周期缩短15%。

运营成本降低：系统的自动化监控和维护功能将减少设备故障停机时间，降低维
修和运营成本，预计运营成本下降12%。

产品质量提升：精准的数据分析和质量管理模块将提高产品一致性和质量控制水
平，产品合格率预计提升至98%以上，减少次品率20%。

市场竞争力增强：先进的MOM系统将提升企业的技术水平和管理能力，增强在

工业软件市场中的竞争力，占据更大的市场份额。

技术创新驱动：项目的研发过程将推动企业在物联网、大数据和人工智能等领域
的技术积累，促进技术创新和持续发展。

可持续发展支持：优化资源配置和提高能源利用效率，支持企业实现绿色制造目
标，推动可持续发展。

极限制造保障：确保接口响应时间不超过300毫秒，避免生产阻塞，维持高速生

产节拍，提升整体生产线的稳定性和可靠性。

综上所述，本项目的成功实施将显著提升企业的生产管理水平和市场竞争力，带
来显著的经济效益和社会效益，推动工业软件领域的技术进步和产业升级。


