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项目榜单

榜单名称 大面积磁控溅射镀膜智能化控制信息化系统开发及产业化应用

行业领域 人工智能 专业方向 智能化信息系统集成服务

（计划）启
动时间

2025年1月1日 计划完成时间 2027年6月30日

榜单提出目
的

一、提出问题

1、目前大面积磁控溅射镀膜行业还没有智能化（无人操作）镀膜软件控制信息化系统，均依靠

操作人员现场手工操作进行调膜，对人员技能水平依赖大，并且膜层越多调试越复杂，难度成
倍增长，根据不同产品类型膜系配置，单银节能玻璃约5层膜、双银约10-12层膜、3银约15-18层
膜，所以以上人工调膜无法满足玻节能璃镀膜产品快速调整的需求 ，很大程度制约了生产效率
的提升，生产成本高，产品单位能耗也高，如能开发出智能化（无人操作）镀膜软件控制信息
化系统，对生产效率将会有极大的提升，大幅降低生产成本和生产单

耗。目前国内尚无此类应用软件，据了解国外同行也在对该系统进行研究开发，但还远没有达
到应用状态，此系统在国、内外均属于核心关键技术，应用前景广阔，但开发难度大，目前国
内、外尚无成熟应用案例。该问题属于指南中的人工智能领域，拟突破的技术属于信息系统集
成服务行业。

2、智能化（无人操作）镀膜软件控制信息化系统在国内、外市场上暂时还没有类似产品，属于

镀膜领域核心关键技术。

二、解决问题的作用和途径

1、如能开发出智能化无人调膜软件，对大面积玻璃镀膜行业的发展将起到了积极的推动作用 ；

会极大提高行业镀膜生产效率，大幅降低镀膜生产制造成本，降低产品单位能耗，并有力地促
进了节能减排的实施；该软件系统开发成功，不再依赖于人的调膜技能水平，能大力促进企业
的新镀膜产品的开发和应用，为企业提供更大的竞争优势，同时还能进一步为科研和工业应用
提供了新的可能性，整体提升国内镀膜行业的技术创新水平，形成强劲的国际竞争力。

2、智能化（无人操作）镀膜控制系统技术涉及专业领域广，主要涉及到有光学膜层检测仪器设

备及软件和数据接口开发、膜层设计分析软件及数据接口开发、镀膜设备自动控制系统软硬件
及工业通讯软硬件和数据接口开发等，单靠企业设备资源及人才难以完成，需要跨专业领域成
立专门的项目研发团队。

3、智能化（无人操作）镀膜控制信息化系统开发技术复杂，涉及到专业领域多，希望能通过省

“揭榜挂帅”契机，项目团队引入高端人才，并借助产学研平台，联合攻克该技术。

三、完成该技术的意义

智能化（无人操作）镀膜控制信息系统在大面积磁控溅射镀膜行业是创新性核心关键技术 ，同
时随着工业智能化技术的创新发展及大量应用，开发镀膜智能化信息系统技术的紧迫性也在不
断增加，希望通过本项目的研发取得新的技术突破，成为推动行业发展的重要力量。可以使广
东省玻璃镀膜行业智能控制技术及信息化水平达到一个新的高度 ，处于国内外行业领先地位，
提升我国镀膜行业的国内外竞争力。



榜单任务内
容

一、拟解决的问题：

在目前国内外大面积玻璃镀膜领域，都是通过工艺人员在控制室输入工艺参数（各阴极功率、
配气等）调膜，通过在线光度计对样品膜层进行光学测量并生成检测数据 ，工艺人员对比以上
数据，如达不到目标要求，工艺人员需要再调整工艺参数，循环往复，直到样品光学数据满足
要求，此种调膜方式受人员技能和经验影响大，膜层越多，难度越大，生产效率很难提升，很
难保证长期稳定的镀膜生产工艺水平。以上人工调膜，膜层结构越复杂需耗费的时间就越多，
直接影响到生产效率，由于镀膜设备及配套装机功率高，导致生产成本及能耗很高。

其中有待突破的技术难点：

该研发项目的难点在于匹配整合各镀膜功能软件 （见项目技术路线），并新建数据库、通讯数
据接口、转换模型开发、自动镀膜控制信息化的软硬件开发，最终形成智能化（无人操作）镀
膜控制系统信息化平台。

二、技术性能指标：

1、开发成功智能化镀膜信息系统并达到产业应用；

2、申请专利2项；

3、登记软件著作权2项；

4、发表论文1篇。

榜单效益目
标

一、成果或产品

大面积镀膜智能（无人化）镀膜软件控制系统可广泛应用于玻璃深加工镀膜领域 。目前在国内
外市场还未发现类似产品应用，还是工艺操作人员人工调膜，该控制系统研发成功后不仅大幅
节省人力成本，还能提高生产效率、降低单位产品能耗。从市场需求和技术发展趋势来看，镀
膜智能（无人化）镀膜信息化系统具有良好的发展前景。随着技术的不断进步、市场需求的增
长以及政策环境的支持，这一领域有望在未来几年内实现更大的突破和发展 。

二、产业化指标

1、开发成功智能化镀膜信息系统并达到产业应用；

2、大幅提高生产效率，降低生产成本，降低产品单耗，镀膜工艺调试（膜）效率提升20-25%以

上，生产成本和单耗各降低10%以上。

三、经济指标

如开发成功智能化镀膜信息系统，可带来如下经济效益或社会效益：

1、以单条镀膜线为例，每条镀膜生产线每个班次配备一个工艺工程师和一个操作员 ，每天三个

班次，需要96人，配备智能镀膜控制系统后，每个班次仅需一个人员关注镀膜线生产状态即

可，可减少48人；一个工艺工程师按平均年薪以 15万计算，一年可节省人工成本720万元。

2、以生产效率提升20%计，满产至少可增加产能700万平米/年。

 3、镀膜线是工厂耗能大户，通过以上智能化系统提升效率、降低产品单耗，大幅降低生产成

本，按10%计，可降低生产成本5000万元以上。

4、国内有约200条镀膜线，如果将该智能化镀膜系统推广到省内及全国，则可大幅提升整个镀

膜行业的生产效率和制造成本降低，经济效益预估可达上10亿元以上。

5、该项目技术属于镀膜行业关键核心技术，属于国家大力提倡的创新技术（高端制造、智能化

、工业信息化等），对节能减排也有很大促进作用，目前国内外还没有产业化成功案例，如项
目开发成功，对玻璃镀膜行业具有划时代意义，将大力提升整个镀膜行业的智能化和信息化水
平，并产生良好的社会效益。


